
 
 

 

 

Titulo del Proyecto: 

Creating knowLedge and skilLs in AddItive Manufacturing 
 
 
 
 

 
Número de referencia: 

 

2017-3309/591838-EPP-1-2017-1-ES-EPPKA2-SSA 

 
 

 

Paquete de Trabajo: WP06 

Líder del Paquete de Trabajo: TWI 

Entregable 6.3 

Título: Cursos Piloto de las herramientas 

de RPL 
 
 
 
 
 
 
 



Creating knowLedge and skilLs in AddItive Manufacturing 
Reference number: 2017-3309/591838-EPP-1-2017-1-ES-EPPKA2-SSA 

Preparation date:  Jan, 2021 Revision: 0 

2 

 

 

 

 

Licencia abierta 

Todos estos materiales públicos y educativos obtenidos gracias a la financiación de Erasmus+ 

se publican gratuitamente y bajo una licencia abierta. Se autoriza cualquier uso de esta 

obra/documento, la explotación, el intercambio o la adaptación de este recurso, así como la 

creación de obras derivadas sin restricciones. Sólo debe reconocerse la autoría. Por lo tanto, 

se permite el libre acceso y la posibilidad de utilizar los entregables. Una licencia abierta no es 

una transferencia de derechos de autor o de propiedad intelectual (IPR) y el beneficio. 

© 2021 CCLAIM Esta obra tiene una licencia de Creative Commons Attribution 4.0 International 
Licence. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://creativecommons.org/licenses/by/4.0/
http://creativecommons.org/licenses/by/4.0/


Creating knowLedge and skilLs in AddItive Manufacturing 
Reference number: 2017-3309/591838-EPP-1-2017-1-ES-EPPKA2-SSA 

Preparation date:  Jan, 2021 Revision: 0 

3 

 

 

 

 

Índice 

Index ............................................................................................................................. 2 

1. Introducción ........................................................................................................... 3 

2. Cursos Piloto de RPL Nacionales .......................................................................... 4 

3. Resultados de la evaluación general de los cursos piloto ...................................... 6 

3.1. Resultados de la evaluación de los cursos piloto del RPL por parte de los 
solicitantes ...................................................................................................... 6 

3.2. Resultados de la evaluación de los tutores de los cursos piloto del RPL ........ 7 

4. Conclusiones ......................................................................................................... 9 

5. Anexos ................................................................................................................ 10 

Anexo 1 ................................................................................................................... 10 

 Procedimiento para las actividades de los cursos piloto de UCs y RPL .............. 10 

 



Creating knowLedge and skilLs in AddItive Manufacturing 
Reference number: 2017-3309/591838-EPP-1-2017-1-ES-EPPKA2-SSA 

Preparation date:  Jan, 2021 Revision: 0 

4 

 

 

1. Introducción 
Este documento presenta los resultados de los cursos piloto de RPL que se llevaron a cabo 

durante este proyecto. El objetivo de los cursos piloto era poner en práctica y evaluar la utilidad 

y la aplicabilidad de las directrices y las herramientas de RPL elaboradas durante este proyecto. 

Todos los cursos piloto se organizaron para cubrir los diferentes perfiles y para probar diferentes 

UC de cada perfil. Los socios seleccionaron las UC que ofrecerían en función de su especialidad 

en AM. 
 

Inicialmente los cursos piloto de RPL se organizaron para ser impartidos en sesiones 

presenciales, de esta manera el consorcio se aseguró de que durante los cursos piloto los 

candidatos tuvieran acceso a las instalaciones, al equipo de AM y a las sesiones prácticas. Sin 

embargo, en 2020, debido a las restricciones de Covid en diferentes países, el consorcio acordó 

y obtuvo la autorización para llevar a cabo algunos cursos piloto a través de plataformas online, 

limitando la parte práctica si fuera necesario. 
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2. Cursos Piloto de RPL Nacionales 

 
De julio a septiembre de 2020, cinco socios de CLLAIM coordinaron e impartieron los cursos 

piloto en España, Alemania y el Reino Unido. En total 20 candidatos asistieron a los cursos piloto 

de RPL, en España Idonial pilotó el programa de RPL para el perfil de diseñador. En Alemania, 

Fraunhofer pilotó el RPL para el perfil de supervisor. LZH pilotó el RPL para operador. En el Reino 

Unido, TWI y Lloyd's Register el programa RPL para el perfil de inspector. El programa de RPL 

que cada socio llevó a cabo se detalla en la Tabla 1. 
 

Tabla 1 - Detalles del horario de los cursos piloto de RPL 
 

Socio Perfil Curso Piloto de RPL / Participantes Fecha 

FRAUNHOFER Supervisor • CU00, CU01, CU08, 
CU15, CU22, CU46, 
CU47, CU48 

5 participantes 28 Jul, 31 Jul, 04 Sep 2020 

LZH Operador • CU00, CU08, CU10, 
CU11, CU14, CU15, 
CU17, CU18, CU20, 
CU48, CU49 

6 participantes 06 – 18 Aug 2020 

IDONIAL Diseñador • CU25, CU59, CU60, 
CU61, CU62 

5 participantes 28 – 29 Sep 2020 

LR/TWI Inspector • CU00, CU01, CU08, 
CU15, CU22, CU63, 
CU64 

4 participantes 05 – 22 Oct 2020 

 

 
Para los cursos piloto de RPL, los socios contrataron a candidatos con experiencia en el sector 

AM. El objetivo de los cursos piloto de RPL era poner a prueba la metodología y las herramientas 

desarrolladas en las "Directrices para el RPL en el sector AM". El consorcio decidió poner a 

prueba las directrices de RPL con cinco candidatos (de ser posible) por perfil AM, los CV de los 

diferentes candidatos fueron revisados por el consorcio y cada organización seleccionó a los 

participantes para sus cursos piloto de RPL. 
 

Una vez seleccionados los participantes y presentados los documentos, el examinador revisaba 

su solicitud y (en su caso) programaba una entrevista técnica para evaluar y validar los 

conocimientos y la experiencia industrial de los participantes. Si las solicitudes de los candidatos 

eran aceptadas y superaban con éxito la entrevista, el último paso para los candidatos era 

completar el examen de las UC de su perfil seleccionado. 
 

Para todos los cursos piloto, se registraron las pruebas de formación y asistencia y se fomentó 

el procedimiento de los exámenes de acuerdo con el "Procedimiento para las actividades piloto 

CU y RPL" (Anexo 1). Los socios recopilaron las pruebas de los cursos piloto de la siguiente 

manera: 
 

• Para los cursos piloto de RPL: Solicitud del candidato, entrevista técnica y prueba de evaluación. 
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Tabla 1 - Lista de comprobación para reunir pruebas para los cursos piloto de RPL 

 

 
Lista 

 
Documentos 

Responsable de la 
organización/provisi
ón de documentos 

  
Requisito 

Recogida de 
pruebas 
para los 
cursos 
piloto de 
RPL 

Etapa 0 - Información sobre el proceso de RPL 

☐ Las ATB deben proporcionar a 
los candidatos una cartilla de 
información 

Socio que pilota el 
RPL 

Obligatorio No requerido 

Etapa 1 - Documentación 

☐ Formulario de inscripción 
para profesionales en AM y 
formación. 

Candidato Obligatorio Requerido 

☐ 
Formulario de motivación 
profesional y personal en AM. Candidato Obligatorio Requerido 

☐ CV Candidato 
No obligatorio 

No requerido 

☐ Cuadro del cuestionario de 
autoevaluación. 

Candidato 
No 
obligatorio 

No requerido 

☐ Entrevista personal. Candidato y ATB 
No obligatorio 

No requerido 

Etapa 2 - Reconocimiento 

☐ Lista de comprobación de AM. ATB/Examinador Obligatorio Requerido 

☐ 
Documento de revisión técnica 
de la carpeta. ATB/Examinador Obligatorio Requerido 

Etapa 3 - Evaluación 

☐ Guía para la entrevista técnica. ATB/Examinador Obligatorio Requerido 

☐ 
Preguntas de examen para cada 
UC según sea necesario ANB Obligatorio Requerido 

☐ Examen práctico / 
Demostración en AM. 

ATB/Examinador Obligatorio Requerido 

Etapa 4 - Cualificación (Para los cursos piloto de RPL: Certificado de asistencia y comentarios) 

☐ Certificado de asistencia *** ATB/Examiner 
No 
obligatorio 

No requerido 

☐ Evaluación de los participantes 
** (comentarios) 

ATB/Examinador  
candidato 

Obligatorio Requerido 

☐ Evaluación por parte 
del examinador ** 
(comentarios) 

Examinador Obligatorio Requerido 

 

 
En los casos en que los cursos piloto se impartieron online, la lista de asistencia y las pruebas 

fotográficas se registraron mediante capturas de pantalla. 
 

Todos los participantes (candidatos y tutores/examinadores) que asistieron a los cursos piloto 

de RPL tuvieron que proporcionar una retroalimentación perspicaz. Los datos de los cursos 

piloto de RPL se recopilaron en un informe para cada socio. 
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3. Resultados de la evaluación general de los cursos piloto 
En esta sección se presenta un resumen de las opiniones recibidas de los cursos piloto de RPL. 

Durante los cursos piloto, se solicitó a los candidatos y a los tutores una evaluación del evento. 

 
 

3.1. Resultados de la evaluación de los solicitantes de los cursos piloto 
de RPL 

Para los cursos piloto de RPL, 20 solicitantes participaron en el proceso, completaron toda la 

documentación requerida, las evaluaciones de la UC y proporcionaron una evaluación detallada 

de su experiencia durante los cursos piloto. La figura 1 representa los resultados de la evaluación 

recibida de los participantes en el RPL, en general, el proceso de RPL fue calificado como bueno, 

la mayoría de los solicitantes mencionaron que encontraron el proceso bastante largo y que 

consume tiempo. Los socios estuvieron de acuerdo en que el proceso requiere una gran cantidad 

de tiempo por parte de los candidatos para recopilar pruebas de su formación en AM y de su 

experiencia industrial, sin embargo, estas pruebas garantizan que el examinador tenga suficiente 

información para evaluar al participante en el RPL; los socios sugirieron dar suficiente tiempo a 

los solicitantes para reunir y organizar sus pruebas. La orientación y el apoyo proporcionados 

por los coordinadores y los examinadores obtuvieron una puntuación alta, con 3 de 4 puntos, lo 

que demuestra que los socios estaban coordinados, seguían las directrices del RPL y aplicaban 

las herramientas correctamente durante este proceso. 
 

 

Figura 1 - Resultados de la evaluación de los cursos piloto de RPL por parte de 
los solicitantes en relación con "el proceso’’ 

 

Los resultados recibidos en relación con la directriz del RPL fueron altamente evaluados por los 
candidatos, como se muestra en la Figura 2. La transparencia del proceso y la calidad de la 
entrevista técnica recibieron puntuaciones superiores a 3 (de 4), estos resultados demuestran 
que, aunque el proceso puede ser largo y consumir mucho tiempo, el resultado final para los 
candidatos fue bien recibido. Estos resultados muestran la confianza que los participantes tenían 
en el proceso, la estructura del RPL y la cualificación de los examinadores para evaluar y 
reconocer profesionalmente su experiencia industrial en AM. Los comentarios recibidos sobre la 
calidad de la entrevista técnica fueron calificados como muy buenos, algunos candidatos 
mencionaron que las preguntas eran demasiado avanzadas para los socios de la UC acordaron 
revisar las preguntas de la entrevista. 
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Figura 2 - Resultados de la evaluación de los cursos piloto de RPL por parte de los solicitantes 

en relación con "el producto’’ 

 

 

3.2. Resultados de la evaluación de los tutores de los cursos 
piloto del RPL 

Durante los cursos piloto de RPL, cada socio asignó al menos un examinador para llevar a cabo 

el proceso de RPL y las entrevistas técnicas. En total, 9 examinadores participaron en los cursos 

piloto de RPL para todos los perfiles. La figura 3 muestra los resultados de la evaluación de los 

examinadores; en general, el proceso de RPL fue altamente evaluado por los examinadores por 

el esfuerzo invertido durante los pilotos y la comprensión del proceso. En cuanto a la utilidad 

del proceso y las metodologías, la evaluación recibida fue muy buena, los examinadores 

mencionaron que las herramientas utilizadas durante el proceso podrían mejorarse, se sugirió 

desarrollar herramientas automáticas para procesar las puntuaciones de las entrevistas técnicas 

para facilitar y reducir el tiempo invertido durante este proceso. Los socios están de acuerdo en 

la implementación de una herramienta de puntuación automática y este documento fue 

desarrollado al final del proyecto. 
 

 

Figura 3 - Resultados de la evaluación de los cursos piloto de RPL por parte de los tutores 
sobre "el proceso" 
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En cuanto a la directriz de RPL disponible durante los cursos piloto, los examinadores valoraron 

muy positivamente el proceso de RPL, la pertinencia y la calidad de la entrevista técnica con 

puntuaciones superiores a 3 de 4 puntos; estos resultados indican que la directriz y las 

herramientas de RPL eran de gran calidad y utilidad para su futura aplicación en un sistema 

internacional de cualificación de AM. La calidad del documento fue calificada como muy buena, 

los examinadores mencionaron que con la implementación de herramientas automáticas la 

directriz RPL podría ser mejorada. El sistema de puntuación para la entrevista técnica se volvió 

a desarrollar como herramienta automática disponible para los examinadores al final de este 

proyecto. 
 

 

Figura 4 - Resultados de la evaluación de los cursos piloto de RPL por parte de los 

tutores en relación con "el producto 
 

A partir de los comentarios recibidos, se puede concluir que la directriz de RPL se aplicó con éxito 

y fue aceptada por los expertos en AM (participantes y examinadores). Los comentarios 

recibidos de estos expertos en AM fueron muy valiosos para este proyecto, ya que validan la 

utilidad de las directrices de RPL para su aplicación en la industria y reconocen la necesidad de 

contar con herramientas innovadoras para evaluar a los expertos en AM y reconocer 

oficialmente su experiencia en AM. 
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4. Conclusiones 
El objetivo principal de los cursos piloto de RPL era demostrar el uso y la aplicabilidad de los 

mecanismos de RPL alineados con las directrices de cualificación en AM desarrolladas durante 

este proyecto. A partir de los comentarios recibidos de los cursos piloto de RPL, se puede 

concluir que: 
 

• Los cursos piloto de RPL tuvieron éxito y fueron bien aceptados por la industria y los 
profesionales de AM; 

• Las herramientas fueron validadas tanto por los solicitantes como por los examinadores; 

• Los resultados de los cursos piloto han confirmado la utilidad y la demanda industrial 

del sistema internacional de cualificación en AM, desarrollado durante este proyecto. 
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5. Anexos 

 
Anexo 1 

Procedimiento para las actividades de los cursos piloto de UCs y RPL 
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